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KVALITATIVNA SPECIFIKACIA VYROBKU - Posudzovanie optickych
chyb & rozmerové tolerancie za uc¢elom posudenia reklamacie

Kvalita vyrobkov zo skla sa posudzuje podla pozZiadaviek stanovenych v prislusnych harmonizovanych
eurépskych normach* a v technickej norme STN 70 1621 vztahujucich sa k izolaénym sklam.

Tam, kde norma nepredpisuje vyrobné tolerancie, spolocnost AGC Trenéin s.r.o. uvadza vlastné
Standardné tolerancie, ktoré je schopna zaistit v beznom procese vyroby. Kazdy zakaznik firmy AGC,
ma moznost kontaktovat nasho obchodného zastupcu a dohodnut si s nim iné vyrobné tolerancie a
kritéria posudzovania kvality vyrobku tak, aby spifali jeho zvlastne poziadavky.

* Uvadzame iba najzakladnejSie eurépske normy, podla ktorych sa hodnoti pripustna kvalita vyrobkov
zo skla:

Pre zakladné sklo

STN EN 572 Sklo v stavebnictve — Zakladné vyrobky zo sodnovapenatokremicitého skla
Cast’ 2 pre sklo float, ¢ast' 3 pre sklo leStené s drétenou vioZkou, Cast 4 pre sklo ploché tahané, Cast' 5
sklo vzorované, Cast' 6 sklo ornamentné s drétenou vlozkou, €ast' 7 pre sklo profilované stavebné alebo
bez drétenej vloZky, Cast' 8 sklo dodavané na kone€né rezané rozmery

STN EN 1096 Sklo v stavebnictve — Sklo s povlakom

Pre opracované sklo

STN EN 1279 Sklo v stavebnictve — Izolacné skla

STN EN 1863 Sklo v stavebnictve — Tepelne spevnené sodnovapenatokiemicité sklo

STN EN 12150 Sklo v stavebnictve — Tepelne tvrdené sodnovapenatokremicité bespecnostné sklo

STN EN 14179 Sklo v stavebnictve —  Prehrievané tepelne tvrdené sodnovapenatokremicité
bezpelnostné sklo

STN EN ISO 12543 Sklo v stavebnictve — Vrstvené skla a vrstvené bezpecnostné sklo

1.1 I1zola¢né skla - Thermobel a Thermobel TG
Prislusna eurépska norma STN EN 1279-1 a STN 70 1621 rieSi poziadavky a kvalitativne Specifikacie
izolacnych skiel, upravuje tolerancie hrubky izolaCnych skiel a popisuje mozné javy, ktoré je &i nie je
mozné povazovat za chybu skla pri vizualnej kontrole. Normy nerieSia presné rozmerové tolerancie
izolaénych skiel a teda su stanovené vyrobcom ($tandardné tolerancie vyrobcu').

Izolagné skla sa posudzuju v priehlade zo vzdialenosti 1m v uhle predpokladaného pouzitia pri
rozptylenom dennom svetle. Kvalitativne nedostatky pouZitych skiel vramci izolacnej jednotky sa
posudzuju podla prisluSsnych noriem vratane stanovenej vzdialenosti uréenych prislusnou vyrobkovou
normou.

Rusiace chyby sa oznadcia a ich prijatelnost sa posudi podla vy3Sie uvedenych tolerancii.

! Standardné tolerancie vyrobcu - jedna sa o rozmerové tolerancie, ktoré si stanovuje vyrobca sam na zaklade svojich
vyrobnych moznosti pri zaisteni bezného chodu vo vyrobe.
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. = " Legenda k obr.¢.1
i i - - H — hlavnd z6na
i C a — $irka tabule
b — svetly rozmer Sirky
¢ —Sirka hl. zény
N . oo« | d—vyika hl. zény
e — svetly rozmer vysky
f — vyska tabule
= = Y v | F—z6nadrdzky —Sirka 18 mm ( Ziadne obmedzenie
Sle s vynimkou mechanického poskodenia hran)
i R — okrajova zéna — plocha 10% prislusného
Obrazok 1

svetlého rozmeru Sirky a vySky (menej prisne)
hodnotenie)

Tolerancie chyb

vzniknutych vyrobou izolaénych skiel - kvalita vzhl'adu; dl'a STN 70 1621

zZo6na vid’. obr. ¢. 1

Opis pripustnej chyby

- vonkajSie ploché poskodenia okrajov pripadné musle, ktoré neovplyviuju pevnost
skla a neprekracuju Sirku okrajového spoja;

- vnutri leziace musle bez volnych €repin, ktoré su vyplnené tesniacou hmotou;

- bodové a ploSné zostatky ako aj Skrabance neobmedzene.

Bubliny, body, ffaky, atd':

Plocha tabule < 1m%Z max.4ksa < & 3 mm.

Plocha tabule > 1m% max. 1 ks a < @ 3 mm na kazdy bezny m dizky hrany.
Zostatky (bodové) v priestore medzi tabulami:

Plocha tabule < 1m% max.4ksa < @ 3 mm.

Plocha tabule > 1m2 max. 1 ks a < @ 3 mm na kazdy bezny m dizky hrany.
Zostatky (plosné) v SZR: bielo-sivé, pripadne transparentné - max. 1 ks < ako 3 cm?
Skrabance: stget jednotlivych dizok max 90 mm - jednotliva dizka max. 30 mm.
Vlasové Skrabance: nie su dovolené nahromadené.

Bubliny, body, ffaky, atd':

Plocha tabule < 1m% max.2ksa < @2 mm.

Plocha tabule > 1m2<2mz max.3ksa < @2 mm.

Plocha tabule >2m? max.5ksa < @2 mm.

Skrabance: stéet jednotlivych dizok max 45 mm - jednotliva dizka max. 15 mm.
Vlasové Skrabance: nie st dovolené nahromadené.

R+H

Max. pocet pripustnosti ako v zéne R.

Bubliny, body, flaky, atd. = 0,5 < 1,0 mm su pripustné bez obmedzenia, okrem
nahromadenia.

Nahromadenia sa vyskytuje vtedy, ked sa vo vnutri kruhovej plochy s priemerom < 20
cm vyskytuju najmenej 4 bubliny, body, flaky atd.

Presadenie skiel

Presadenie skiel vid. priloha €. 1

Tabulka 1
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Tolerancie hrubky izolaénych dvojskiel dfa STN EN 1279-1
1. sklo tvrdené tvrdené tvrdené
) ¢ chladené chladené chladené alebo alebo alebo chladené | chladené
yp spevnené | spevnené | spevnené
. , vrstvené
vrstvené | vrstvené .
) . . . s féliou (z
tvrdené tvrdené s féliou s féliou
2. sklo - , . , dvoch
t chladené | ornamentné alebo alebo ornamentné | (zdvoch | (z dvoch tabdl
yp spevnené | spevnené tabul tabul >6mma
< <
<6 mm) | <6 mm) <12 mm)*
Tolerancie +1.0 115 115 +1,0
[mm] - - - +1,5 +1,5 +1,5 +1,5
Tabulka 2-a
Tolerancie hrubky izolaénych trojskiel dl'a STN EN 1279-1
chladené .
B vrstvené
alebo vrstvené .
. , . s féliou
1. sklo vrstvené | tvrdené s foliou (z dvoch
) chladené | chladené | chladené s foliou alebo chladené | (z dvoch ,
typ (zdvoch | s ; tabl tabul
pevnené abu
, >6 mma
tabul <6 mm)
<12 mm)*
<6 mm)
2. sklo tvrdené tvrdené tvrdené tvrdené
) ¢ chladené | chladené alebo alebo alebo alebo chladené | chladené
yp spevnené | spevnené | spevnené | spevnené
3. sklo tvrdené tvrdené
) ¢ chladené | vzorované | chladené alebo alebo vzorované | chladené | chladené
yp spevnené | spevnené
Tolerancie 114 118 121 121
[mm] - - - - +2,1 +2,1 +1,4 +1,8
Tabulka 2-b

* pre iné zloZenie vrstveného skla je nutné stanovit tolerancie hrubky samostatne.

Poznamka: V pripade inych kombinacii skleneny tabul, ako su uvedené v tabulkach kontaktujte
obchodného zastupcu AGC.
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Tolerancie rozmeru izolacného zasklenia
Pravidelné tvary, sklo
Dizka Pravidelné tvary, Pravidelné tvary, tepelne tvrdené/
hrany hrabka hrabka spevnené/vrstvené/drétoskio Nepravidelné
[mm] <6 [mm] <8 [mm] [mm] tvary [mm]
Menovity rozmer Menovity rozmer Menovity rozmer Menovity rozmer
izolacného skla * izolacného skla* izolacného skla * izolacného skla *
do 1000 +-1,0 +-2,0 +-2,0 +-2,0
1001 -
1500 +-2,0 +-3,0 +-3,0 +-3,0
nad
1500 +-3,0 +-4,0 +-4,0 +-3,0
Pozn. *Tolerancia rozmeru izolaéného skla nie je rieSena normou, ide o Standardné tolerancie
vyrobcu.
Tabulka 3

Presadenie skiel — nosna strana izolaéného skla musi byt vZdy ta, ktora ma minimalne presadenie

Opticka a vizualna kvalita zasklenych izolagnych skiel je rieSena normou STN EN 1279-1 v prilohe C.

a)

b)

c)

d)

Brewsterovy pasy — interferenéné sfarbenie:

Pokial' povrchy tabule skla vykazuju takmer dokonalu rovnobeznost a kvalita povrchu skla je
vysoka, objavuje sa u izolacnych skiel interferenéné sfarbenie. Ide o pasy premenlivej farby ako
vysledok rozkladu svetelného spektra. Pokial je zdrojom svetla sinko, farba sa meni od
Cervenej po modru. Tento jav nie je chybou. Ide o jav vyplyvajuci z konstrukcie izolaCného skla
a neda sa ovplyvnit.

Newtonovy prstence

Tento opticky jav vznika pri chybnych izolaénych sklach, kde sa dve tabule skla dotykaju
uprostred, alebo sa takmer dotykaju. Tento opticky jav je sustavou pravidelnych farebnych
prstencov so stredom v mieste dotyku / takmer dotyku dvoch tabul. Prstence su zhruba kruhové
alebo eliptické.

Zafarbenie skla z dovodu rozdielneho napétia v priereze skla

Niektoré spracované skla vykazuju také zafarbenie charakteristické pre vyrobok, ktory bol
tvrdeny, alebo tepelne spevneny dfa EN 121540-1 alebo EN 1863-1. Tento jav nie je chybou
skla.

Priehyb skla spésobeny vplyvom kolisania teploty a atmosférického tlaku

Kolisanie teploty v dutine izolaéného skla naplneného vzduchom, alebo plynom a kolisanie
atmosférického tlaku a nadmorskej vysky spdsobuje zmrstovanie alebo rozpinanie vzduchu
alebo plynu. Nasledne dochadza k priehybom tabul skla, ¢o prejavi skreslenim odrazaného
obrazu. Uvedené priehyby sa menia s €asom na zaklade zmien uvedenych veli€in a neda sa im
predchadzat. Velkost priehybu CiastoCne zavisi od velkosti izolaéného skla, tuhosti jednotlivych
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g)

h)

skiel a Sirke diStancného ramika. Umiestnenie izolaénych skiel do nadmorskej vysky nad 700 m
treba konzultovat s vyrobcom. Krajnym pripadom priehybu skiel je prasknutie sklenej tabule,
alebo destrukcia tmelenia izolacného skla .Pri vy$Sich nadmorskych vySkach sa pouzivaju
Specialne vyrovnavacie tlakové ventily.Tento jav nie je chybou izolaéného skla.

Kondenzacia na vonkajsich plochach izolaéného skla

VonkajSia kondenzacia na izolaCnych sklach sa mézZe objavit' v interiéry, ale aj v exteriery
budovy. Pokial nastane v interiéry budovy, ide vaésinou o vysoku vihkost v miestnosti,
spolocne s nizkou vnutornou teplotou. Kuchyne, kipelne a iné priestory s vysokou vlhkostou su
zvlast citlivé. Kondenzacia vody na vonkajSom povrchu skla je spdsobena no¢nou stratou tepla
vonkajSieho povrchu skla vyziareného infraervenym Zziarenim voci jasnej oblohe spoloCne
s vysokou vihkostou vonkajSej atmosféry a teplota vzduchu je vySSia ako teplota skla .Tieto javy
nie su chybou izolaéného skla, si spdsobené atmosférickymi podmienkami.

Prirodna farba ¢ireho skla

Cire sklo ma velmi slabo zeleny vzhlad, ktory je viditelny zvla$t na hranach. Stava sa
vyraznejSim, ak ma sklo vacsiu hrabku. Tento jav nie je chybou skla.

Spolo¢nost AGC tiez upozoriuje na dalSie mozné chyby, ktoré nie su _predmetom reklamacie:

Prasklina v skle

Pretazenie skla za pouZitia sily z dévodu narazu, tepelnym napatim, pohybmi konstrukcie ramu
pripadne kontakt s konstrukciou, mdze viest k lomu skla, ktory nie je zaruénou chybou. Pokial
by bolo pnutie skla pritomné uz pri jeho spracovani (rezanie, brisenie), nemohlo by byt jeho
spracovanie uspesné.

Drn¢anie mriezok v medzisklennom priestore

Z dévodu kolisania teplét dochadza k tepelnej roztiaznosti materialov ( mriezky, ramiky), ¢o
mobze mat’ za nasledok vznik vibracii mriezok, ktorym sa neda nikdy dokonale zabranit, a preto
sa nejedna o zaru¢nu chybu.

Termalny Sok

Samovolny jav, ktory nepopisuje ziadna norma tykajuca sa skla, iba okrajovo v STN EN 572-1
v odseku 6.1 tab.1. Krozbitiu skla v dosledku termalneho Soku dochadza v pripade, ze na
chladenom sodnovapenatokremicitom skle (tepelne nespracovanom) su dve rézne miesta s
velkym teplotnym rozdielom cca 40°C. Termalny Sok je charakteristicky svojim lomom na skle.
Lom je obvykle vedeny z hrany skla a je kolmy na hranu skla. Za rizikové je nutné povazovat
olepovanie skiel réznymi féliami, Ciastocné zatienenie skiel réznymi predmetmi, ako napr. tmavy
nabytok, napol stiahnuté Zallzie, zavesy atd. TieZ je treba predchadzat’ situacidam braniacim
volnému prudeniu vzduchu medzi sklom a miestnostou. Posudzovanie rizika vyskytu tepelného
namahania musi vykonat projektant.
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)

k)

Zmacavost’ izolacného skla

Zmacavost povrchu vonkajsej strany izolacného skla méze byt rozdielna, napr. kvéli otlatkom
valcov stroja, prstom od ruk, etikiet, a pod. Viditelna méze byt pri vihkom povrchu skla
spoésobenom rosenim, dazdom alebo vodou pri umyvani. Rozdielna zmacavost’ sa postupne
straca.

Priehyb distanéného ramika

Z technologického dévodu mdze dojst u izolaCnych skiel k prehnutiu i zvineniu distanéného
ramika. Vzdialenost vnutorného povrchu distanéného ramika od hrany skla musi byt v rozmedzi
8-14 mm, pokial zdkaznik nevyzaduje iné nez Standardné zapustenie.

Ulozenie distanéného ramika v izolaénom dvojskle a trojskle pravouhlého tvaru pri
pohlade na plochu ramika vo vnutri medzi sklami a vzajomné posunutie kazdého ramika
pri jeho ulozeni v trojskle.

Pri strojovej vyrobe izolaénych skiel je potrebné vychadzat z dizkovych tolerancii jednotlivych
skiel, z dizkovych tolerancii jednotlivych ramikov a z moznosti obsluhy pri ru¢nom prikladani
ramikov na sklo s ohladom na urcity typ a material profilu ramiku a jeho vlastnu tuhost.

Suctom tychto parametrov plati pre strojovu vyrobu izolacnych skiel ulozenie ramika v tolerancii
priloha ¢. 1. Tato hodnota zaistuje dokonalu stabilitu celého izolacného skla po zatmeleni
vnutornym, vonkaj$im tmelom a vizualne sa prejavuje predovSetkym u izolaéného trojskla, kde
su viditefné obidva rdmiky a ich pripadné vzdjomné posunutie v ramci uvedenej tolerancie, ¢o
sa mdze prejavit neesteticky ale bez vplyvu na funkénost a zZivotnost vyrobku.

Uvedené tolerancie priloha €. 1 je treba povazovat za hrani¢né.

2.1.Vrstvené a vrstvené bezpecnostné sklo - STRATOBEL

Vrstvené a vrstvené bezpecnostné sklo sa riadi prisluSnou normou STN EN ISO 12543 a rozliSuje dve
rozmerové tolerancie v zavislosti na type rozmeru - tu sa jedna o skladovy rozmer vrstveného skla
(formaty urCené pre rezanie alebo spracovanie pre kone¢né pouzitie) alebo o koneCny rozmer
vrstveného skla (formaty, ktoré su vyrobené na pozadovany rozmer alebo narezané zo skladovych
rozmerov, a ktoré mézu byt dalej spracovavané, napr. opracovanim hran, vitanim alebo dekoraciou
Celnej plochy atd.)
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Rozmerové tolerancie vrstvenych skiel

Medzné odchylky Sirky B alebo dizky H

Rozmerové tolerancie - skladové rozmery dfa STN EN ISO 12543-5 kap.3

Menovita hrabka skla > 8 mm

Min. 1 tabula
Tabule skla z Skla z
menovitou menovitou
Menovity rozmer B alebo H | Menovita hrubka hrabkou hrabkou
[mm] skla < 8 mm < 10mm =10 mm
az do 6000 x 3210 +5,0/-3,0 +6,0/-4,0 +8,0/-6,0

Tabulka 4

Medzné odchylky Sirky B nebo dizky H

Rozmerové tolerancie - konec¢né rozmery dl'a STN EN ISO 12543-5 kap.3

Menovita hrabka skla > 8 mm

Min. 1 tabule
Tabula skla z Skla z
menovitou menovitou
Menovity rozmer B alebo H | Menovita hrubka hrabkou hrabkou
[mm] skla < 8 mm < 10mm 210 mm
<1100 +-2 mm +2,5/-2,0 +3,5/-2,5
<1500 +3,0/-2,0 +3,5/-2,0 +4,5/-3,0
<2000 +3,0/-2,0 +3,5/-2,0 +5,0/-3,5
< 2500 +4,5/-2,5 +5,0/-3,0 +6,0/-4,0
> 2500 +5,0/-3,0 +5,5/-3,5 +6,5/-4,5
Tabulka 5

Tolerancie hrubky vrstvenych skiel

Kontrola hrabky vrstveného skla dfa STN EN ISO 12543-5

kap.3
Menovita hrubka jednotlivych tabul Tolerancie [mm]
skiel v [mm] Float Ornamentné
2 +-0,2 -
3-6 +-0,2 +0,5
8 +0,3 +-0,8
10 +-0,3 +1,0
12 +-0,3 -
15 +-0,5 -
19 +-1,0 -
25 +-1,0 -

Tabulka 6
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Medzné odchylky hrubky vrstvenych vyrobkov s féliou
Skla nemdzu prekrocit sucet medznych odchylok jednotlivych tabuf skla , priCom:

a) Pokial je celkova hrubka folie < 2 mm, neplati pre foliu Ziadna tolerancia na hrubku (napr. hribka

vyrobku 6.6.2 mbéze byt od 12,36 mm (5,8+0,76+5,8 mm) do 13,16 mm,

(6,2+0,76+6,2 mm);

b) Pokial je celkova hrubka félie > 2 mm, plati pre foliu tolerancia na hrubku £ 0,2 mm

(napr. hrabka vyrobku 6.6.6 méze byt od 13,68 mm (5,8+2,28-0,2+5,8 mm) do 14,88 mm

(6,2+2,28+0,2+6,2 mm)

Tolerancie chyb na hranach vrstvenych skiel

Tolerancie chyb na hranach dfa STN EN ISO 12543-5

Specialne chyby

Stanovené hodnoty

Skladové rozmery

Konecéné rozmery

PreteCenie a presah félie 2 bez rozdielu

PreteCenie a presah félie pre interiery
pri vyrobe s pouZitim vakuového obalu

max. 3 mm

nepripustné

Nedolepenie? - hrana rezana a zrazena

Nedolepenie - hrana brusena a leStena

Max. 5 mm od hrany v dizke
do 5 mm

Max. 5 mm od hrany v dizke

nepripustné

Musle - hrana rezana

Musle - hrana leStena

Max. do 1/4 hrubky skla, max.
Sirka: hrubka skla (-)1 mm; bez

Max. do 1/4 hrubky skla, max.
Sirka: hrubka skla (-)1 mm; bez

Max. do 1/4 hr,ubky skla, max.
Sirka 3 mm, dlzka 6 mm; bez
obmedzenia mnozstva

max. §irka a dizka 0,2mm

Prehnutie

Prehnutie skla v zlozeni s tepelne
tvrdenym alebo spevnenym sklom

max. 2 mm/m

max. 3 mm/m

Tabulka 7

Pozn. Posudzovanie pripustnych musli na jednotlivych typoch opracovanych hran je kritérium

stanovené vyrobcom AGC.

2 presah félie — miestne zatiahnutie félie od okraja vrstveného skla
3 nedolepenie — alebo delamindcia; miestne uvolnenie jednotlivych tabul od félie
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Bodové a linearne chyby vrstvenych skiel

Pripustné bodové * chyby v oblasti videnia > stavebného skla dfa STN EN ISO 12543 - 6

Velkost chyby [mm] 0,5<d=<1,0 1,0<d <30
Pre vietky velkosti | A<1 1<A<2 | 2<A<8 A<8
2 tabule Bez obmedzenia, 1 2 1,0 m2 1,2 m?
Pocet pripustnych | 3 tabule ale nie z 2 3 1,5 m? 1,8 m?
chyb 4 tabule nahromadenim 3 4 2,0 m? 2,4 m?
> 5 tabul chyb 4 5 2,5 m2 3,0 m?

Tabulka 8

Pripustné linearne ¢ chyby v oblasti videnia stavebného skla dfa STN EN ISO 12543-6

Plocha tabule [m2] Pocet povolenych chyb = 30 mm dizky
<5 Nepovoleny
5az8 1
>8 2

Linearne chyby < 30 mm na diZku su pripustné.

Tabulka 9

Podmienky kontroly . norma EN 12543-6 kap. 9 : tabula skla sa kontroluje zo vzdialenosti 2m v
kolmom smere. Tabula je umiestnena pred Sedé pozadie a osvetli sa dennym rozptylenym svetlom.
Rusiace chyby sa oznacia a ich prijatelnost sa posudi podla vySSie uvedenych tolerancii

Maximalne posunutie u vrstvenych skiel - Standardné vyrobky

Maximalne posunutie dl'a STN EN ISO 12543-5 kap.3
Max. povolené posunutie na jednej hrane [mm]

Menovity rozmer Sire B alebo H [mm] , X Hrana briusend, leStena
Hrana rezana, zrazena e
pred vrstvenim
B,H <1000 2,0 2,0
1000 <B,H <2000 3,0 2,0
2000 < B,H <4000 4,0 4,0
B,H > 4000 6,0 4,0

Tabulka 10

4 Bodova chyba — nepriehladné body (napr. stopy cinu, kamienky), bublinky, cudzie telieska

3 Oblast videnia - plocha pre posudzovanie chyb — u skla s hranou rezanou a zrazenou o ploche <5 m2 vyjmuc $irku 15
mm od okraja, o ploche >5 m2 vyjmuc Sirku 20 mm od okraja, u skla s hranou brusenou a leStenou - celd plocha skla.
Maximalna velkost chyby —@ 5 mm.

% Linedrna chyba — $krabanec vlasovy alebo hruby — ostré mechanické poskodenie povrchu skla v tvare ¢iary,
hmatatelné nechtom; vlasovy skrabanec — mechanické poskodenie povrchu v tvare Ciary, ktoré nechtom prstu nie je
hmatatelné.
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3.1 Tepelne tvrdené sodnovapenatokremicité bezpec¢nostné sklo, prehrievané (HST) tepelne
tvrdené sodnovapenatokremicité bezpec¢nostné sklo a tepelne spevnené
sodnovapenatokiemicité sklo

Vyroba tepelne tvrdeného bezpecénostného skla podlieha poziadavkam normy STN EN 12 150,
v pripade doplnenia o HST podla STN EN 14 179 a u tepelne spevneného skla ide o normu
STN EN 1863.

Menovita hodnota a tolerancie hrubky

Menovité hrabky a tolerancie hrubky tepelne tvrdeného / prehrievaného tepelne tvrdeného/ spevneného
skla sa riadi normou pre prislusny vyrobok ako napr. STN EN 572 -2 sklo Float, STN EN 572-5 — sklo
ornamentné, alebo prehlad je k dispozicii v horme STN EN 572-8.
Pre vybrané typy skiel uvadzame v nasledujucej tabulke:

Tolerancie hrabky dfa STN EN 12 150/
STN EN 14 179/ STN EN 1863, ktora
vychadza z normy STN EN 572-8

Menovité Tolerancie [mm]
hrabka [mm]
Float Ornamentné

3-6 +-0,2 +-0,5

8 +-0,3 +-0,8

10 +-0,3 +-1,0

12 +-0,3 -

15 +-0,5 -

19 +-1,0 -

Tabulka 11

Dizkova tolerancia drfa. STN EN 12 150 tab. 2/ STN EN 14 179 nebo STN EN 1863 tab.2 a
tolerancia na umiesteni peciatky dl'a stanovenych tolerancii vyrobcu AGC

Dizkové tolerancia a tolerancia na
umiestnenie peciatky™* [mm]

Menovity rozmer | Menovita hrubka | Menovita hrubka

Sirky a vySky [mm] | skla d<12 [mm] skla d>12 [mm]
< 2000 +-2,0** +-3,0
>2000 < 3000 +-3,0 +-4,0
> 3000 +-4,0 +-5,0
peciatka* +-3,0 +-3,0

Z0 strany vyrobcu

Pozn. * Peciatka nie je rieSena normou, ide o tolerancie
nastavené vyrobcom AGC
**V norme je volnejSia tolerancia +-2,5; prisnejSie

Tabulka 12
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Tolerancie na rozmery, pravouhlost’ pre tvrdené/ prehrievané tvrdené a tepelne spevnené sklo
ploché

Tolerancie na priemer otvorov a vyrezov a ich umiestnenie
Menovity @ otvoru

[mm] Tolerancia na @ otvoru [mm]
4= =<20 +-1,0
20 @100 +2,0
@>100 dotaz u vyrobcu

Tolerancia na umiestnenie otvoru,
vyrezu [mm]

menovity rozmer | Menovita hrubka | Menovita hrubka
Sirky, vySky [mm] skla d<12 [mm] skla d>12 [mm]

< 2000 +-2,0 +-2,0
> 2000 < 3000 +20* +20*
> 3000 +20* +20*

Pozn. * Tolerancia polohy otvorov je zhodna ako tolerancia
dizkova dfa EN 12 150 / 1863 kap. 7.4.5, ale vyrobca AGC
dodrzuje vlastne prisnejSie hodnoty.

Tabulka 13

Posudzovanie chyb — popis zén podra ich vyskytu (dla interného predpisu vyrobcu)

Zona B

Zéna P \
\

Zona C B

\_

* Hraniénizéna B: 12 mm
¢ Okrajovi zona P: 75 mm od okraje tabule skla

e Stredovia zdéna C: zbyvajici éast tabule skla
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Zbna

Viasové Skrabance

B,P,C

Pripustné bez obmedzenia dizky, pokial
nie su v zhluku

Hrubé skrabance

Nepripustné

Bodové chyby skla Float (bublinky,
primesi kovov, kamienky) vratane
optickej deformdcie

B,P,C

Pripustné: velkost max 3 mm; pocet
max. 3 chyby

Otlacky od valcov vratane optickej
deformdcie hrubka £ 8mm

Pripustné: bez obmedzenia poctu a
velkosti

)

< 3mm: pripustné bez zhluku

> 3 mm: nepripustné

< 1,5 mm: pripustné bez zhluku

> 1,5 mm nepripustné

Skvrny a otlacky - oblast’ na povrchu
skla, ktora je slabo viditel'na (otlacky
prstov, suché stopy po vode,
zapecené necistoty...)

Nepripustné, ak su viditelné zo
vzdialenosti 2 m

Nepripustné, ak su viditelné zo
vzdialenosti 1 m

chyby farby

Pripustné, velkost max. 1Tmm bez
zhluku, bez obmedzenia poctu

BPC

pripustné, velkost' max. 2mm, pocet max
3 chyby

Podmienky
kontroly

Chyby na skle sa posudzujiu pohladom
na sklo nie v priehlade

zo6na P

Nepripustné, ak su viditelné zo
vzdialenosti 2 m

z6na B,C

Nepripustné, ak su viditelné zo
vzdialenosti 1 m

Umiestnenie
potlace

+-1,0 mm

Prietoky farby na
leStenych hranach

Nepripustné

Musle na hranach

Hrana zrazena

Pripustné, max. Sirka 3mm, max. dlzka
6mm, max. hlbka 1/4 hrubky skla bez

Platné od: 01/01/2012
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obmedzenia poctu

Hrana brusena

Pripustné, max. Sirka a dizka 0,4mm -
bez obmedzenia poctu

Hrana lestena

Pripustné, max. Sirka a dizka 0,2mm -
bez obmedzenia poctu

Musle okolo otvoru, vyrezu

Samované otvory,
vyrezy

Pripustné, max. Sirka 3mm, max. dizka
6mm, max. hibka 1/4 hrabky skla bez
obmedzenia poctu

Zapustené otvory

Nepripustné - pohladova strana ;
pripustné - nepohladova strana: max.
$irka a dizka 2mm, bez obmedzenia
poctu

Tabulka 14

Celkové a miestne prehnutie u horizontalne opracovaného tepelne tvrdeného alebo tepelne

spevneného skla

Celkové a miestne prehnutie podla STN EN 12 150 / STN
EN 14 179 /STN EN 1863 kap. 6, tab.3

typ skla u
horizontalneho
opracovania

celkové max. prehnutie

Float men. hrabky
=3 mm

3 mm/m

Vzorované sklo
men. hrubky = 3
mm

4 mm/m

typ skla a typ
horizontalneho
opracovania

miestne max. prehnutie

Float 3-19 mm;
tepelne spevneny
(polokaleny)

0,3 mm/300 mm

Float 3-19 mm;
tepelne tvrdeny
(kaleny)

0,5 mm/ 300 mm

Vzorované sklo 3-
19 mm; tepelne
spevneny alebo

tepelne tvrdeny

0,5 mm/ 300 mm

predstavuje uhol 0°.

Pozn. podmienky kontroly - vzdialenost pozorovatela
minimalne 1 m, uhol 0° - 60° z kolmého pohladu, kolmica

Tabulka 15
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OPTICKA A VIZUALNA AKOST

a) Prirodna farba Cireho skla: Cire sklo ma velmi slabo zeleny vzhlad, zvlast na hranach sa stava
zretefnejSim, ak ma sklo vacésiu hrubku.

b) Tepelna stalost’
tepelne tvrdené a prehrievané tepelne tvrdené sklo - mechanické vlastnosti tepelne tvrdeného
sodnovapenatokremicitého bezpecnostného skla sa nemenia pri zahrievani najmenej do 250°C a
nie su ovplyvnené pri teplotdch pod bodom mrazu. Tepelne tvrdené sodnovapenatokremicité
bezpecnostné sklo je schopné odolat’ nahlim zmenam teploty v oboch smeroch a rozdielu teploty
az do 200K.
tepelne spevnené sklo - Mechanické vlastnosti tepelne spevneného sodnovapenatokremicitého
skla sa nemeni pri postupnom zahrievani najmenej do 200 °C a nie su ovplyvnené pri teplotach
pod bodom mrazu. Tepelne spevnené sodnovapenatokremicité sklo je schopné odolat nahlym
zmenam teploty v oboch smeroch a rozdielu teploty az do 100 K.

c) OznacCovanie: tepelne opracované skla zodpovedajuce eurdpskej norme musia bit oznacené
trvalou znackou. Oznacenie musi uvadzat nasledujice informacie:

nazov a obchodnu znacku vyrobcu a €islo prislusnej normy
Pokial nie je pecliatka poZadovana, je toto nutné uviest do objednavky.

d) Opticka deformacia: jav tepelne opracovaného skla, dochadza k povrchovej deformacii skla
viditelné v odraze spolu z drobnymi otlackami do povrchu skla.

e) Anizotropia (irizacia): pri procese tvrdenia sa tvoria plochy z rozdielnym napéatim v priereze
skla. Pokial je tepelne tvrdené sodnovapenatokremicité bezpelnostné sklo kontrolované v
polarizovanom svetle, javia sa plochy napatia ako zafarbené zény, zname niekedy ako ,,leopardie
Skvrny“. Polarizované svetlo sa vyskytuje i v normalnom dennom svetle. Dvojlomny efekt je viac
znatelny pri pohlade pod ostrym uhlom.

COLORBEL & ARTLINE

Skla Colorbel a Artlite su vyrabané technolégiou sietotlace, o je nanasanie farby cez matricu na sklo,
ktoré musi bit nasledne tepelne vytvrdené. Vdaka vysokej teplote v kaliacej peci ziska nasledne farba
znacnu mechanickd i chemicku odolnost. Produkt ARTLITE je CciastoCne smaltované sklo a
COLORBEL celoploSne smaltované sklo.

a) Smaltované skla vyrabané technoldgiou sietotlae neodpori€ame aplikovat na konstrukcie
pomocou silikdbnovych tmelov z dévodu mozného presvitania.

b) Pre znizenie rizika presvitania silikonu je mozné naniest potla¢ vo dvoch vrstvach (je nutné vsak
konzultovat o vhodnosti lepenia a jeho aplikacie u vyrobcu tmelu.

¢) Smaltovanu stranu skla neodporu¢ame orientovat' smerom do exteriéru (tzn. do poz.1)
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d) VSetky vyvinuté odtiene su priblizenim sa k odtieiom RAL a su vyvinuté v kombinacii zo sklom
Planibel iry hr. 6mm (zeleny nadych).

e) Z technologickych dévodov nie je mozné pri opakovani rovnakej farby vzdy zaistit absolutne
identicky odtien.

f) Aby sa prediSlo moznym odliSnostiam v predstave o vlastnej farbe (odtienf, transparentnost a
pod.), odporuéame vyrobu vzorku.

g) Vzhladom k moznym tmavym pruhom a tzv. hviezdnej oblohe pri presvetleni potlatenych skiel,
neodporu¢ame ich instalaciu do priehladovych Casti.

h) VSetky informacie o sietotladi sa vztahuju aj pre smaltované v ostatnych nasich produktoch
(Thermobel, Stratobel)
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KVALITATIVNA SPECIFIKACIA VYROBKU

7.

Priloha ¢. 1

4.1

Rozmerové tolerancie uloZenia ramika

V siilade s internou smernicou AGC THERMOBELSYSTEM DESCRIPTION Version 26-04-2012 bod 2.3.2.1. Absolute limits for PS, PU, SIL and HM-systems
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> [l
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H >
Pripustné dizkové tolerancie
Rozmer A Hribka t Rozmer B; C Rozmer D Rozmer E Rozmer E
Dizka hrany izolaéného | Hribkaskla | Tolerancia | Tolerancia | Toleranciaskla | Tolerancia Max. teoreticka Max.
skla ( Sirka / vySka) . rozmeru skla | uhlopriecky | voci ramiku ramika odchylka povolenad
STN EN 1279-1 skla STNEN701621 | internd smernica | posunutia ramika | odchylka
do 1500 22z 6 mm +1,0 mm 1.4 +2.0 +1.0 8 4
o mm 6azl2mm | £1.5mm 12l £20 £1.0 9 4
24z 6 mm +1,5mm +21 +2.0 £1.5 10 5
0d 1500 do 000 mm 1™y o m | 2,0 mm £, £20 £15 11 5
2 aZz 6 mm +2,0mm +238 +2.0 £20 12 5
el 6ak 12mm | £2.5mm 35 £2,0 2,0 13 6
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